CONSORCIOVIAS 2023
: Nit.: 901.722.635-3
/ (ONSORCIO SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD COD: GI-FOR-19
VMS 2023 PROCESO: GESTION INTEGRAL VERSION: 3
= INSPECCION PREOPERACIONAL MAQUINARIA Y EQUIPO FECHA: 18/01/2023
ROYECTO VIA SECTOR LA PLAZUELA — EMBALSE DE NEUSA. COGUA - CUNDINAMARCA [ CONSECUTIVO
HERRAMIENTAS MANUALES PERIODO DE INSPECCION: Desde: 14 I u |1.é Hasta: TI” tl23
B =Bueno M = Malo
VERIFICAR PARAMETRO Lunes | Martes | Miérc | Jueves|Viernes |Sibado| Dom OBSERVACIONES
Blm|B|lM|B|M{B|M{B|M|B|M|B|M
Velicar que no estén rotos, estado en general, estado L L/ g e
| VALDES de la manija, que este blen asegurada. v v ‘) I ull v
Verificar estado de la 1émina, que no presente fisuras |- 3 < -
PALAS ni demasiado desgasle, estado del mango. Que este 7 V1 Y V1 =
bien asegurado con |a pala.
Verificar estodo de la lamina: que no tenga dafio o - L
MACHETE desgeste visible, Busca astillas, grietas, mellas o l/’ (// 1 l// Ll
deformidades en el filo del metal y el mango.
Verificar estado de la lamina, que no presenle fisuras » o L (//
PICAS / AZADONES ni demasiado desgaste, Estado del mango. Que este | .~ V 14
bien asegurado con la pica,
DESTORNILLADORES, | Verificar estado general del mango, la cabeza,
PINZAS YAUCATES |funcionelided. -
Verificar estado de la estructura, batea bien asegurada i A l// ]
a la estructura. Tornillos en buen estado y heumatico I/ V]
CARRETILLA bien inflado, buen estado del rin, de la coraza y
manguera. Mangos seguros y en buen estado.
Verificar eslado general de estructura, mangos firmes
LLAVESFIJAS Y y en bien estado, tomillos en buen funcionamiento,
EXPANSIVAS cuerpo y cabeza en buen estado, que no presenten
fisuras o deformacién.
ESPATULAS / Verificar ldmina que estd limpia y en buen eslado y
ajuste al mango y que esté en buen eslado, -
PALUSTRES/LLANAS
CIZALLAMANUAL  |verifique estado de las mordazes, estado de las
manijas, estructura en general y funcionamiento.
Verifique que estén quebradas, con cables sueltos y
EXJEENSK’NES expuesios, que tenga todo el rencauchulado, las
ELECTRICAS ebrazaderas, buen estado de la clavija y palas de et
conexién. Estado general. Verifique que no haya
conos.
N L~ N 7
Verifique el estado de |a barra, que no presente fisuras ] (¥ 1
BARRA ni demasiado desgaste. d v
Verifique & estado general en buen estado. (superficie
BOQUILLERAS lisa, que no esté doblada ni rota).
Verifique que la cabeza del martillo se encuentra en l/‘ L
MARTILLO buen estado y se encuentra sjustada al mango de v L] 1 1%
forma correcta, Estado del mango.
Verifique que la cabeza de la eldama se encuentra en
ALDAMAS (MACETAS/ |pen estado y se encuentra sjuslada el mango de
PORROS) forma correcta, Estado del mango.
Verificar que el mango esté en buen eslado y que la
hoje esté bien sjustada. Estado de la hoja limpla y
SERRUCHO sfilada.
Verificar que el mango esté en buen estado y blen
ajustado el marco. Verificar qua la luerca de tnslén y
SEGUETA topes de ajusts esién en buen estado. Estado de la hoja =
! limpla y efilada.
L
Verificar el eslado de las pesas, que el hilo eslé (74
PLOMADAS ajustado y el estado del hilo. vV " b J‘/ v
\OMBRE Y FIRMA DEL OPERADOR QUE HACE LA % TORR:
-\/1SION PREOPERACIONAL n i A OpR
A A A%,
] [I.‘ Vo.Bo. SST
m momENDACIONESZ

“OPER
ONDIC]

- THFORME AL INSPECTOR'Y.

E EL EQUIPO SOLAMENTE DESPUES DE REALIZAR LA INSPECCION PREOPERACIONAL Y ASEGURARSE QUE ESTA EN PERFECTAS
ONES DE FUNCIONAMIENTO Y SEGURIDAD

————




CONSORCIO VIAS 2023
Nit.; 901.722.635-3

(ONSORCIO SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD cOD: GI-FOR-19
Vus 2023 PROCESO: GESTION INTEGRAL VERSION: 3
INSPECCION PREOPERACIONAL MAQUINARIA Y EQUIPO FECHA: 18/01/2023
PROYECTO VIA SECTOR LA PLAZUELA — EMBALSE DE NEUSA. COGUA - CUNDINAMARCA | CONSECUTIVO
HERRAMIENTAS MANUALES PERIODO DE INSPECCION: Desde: 13 ]M«.a 3 Hasta: \9 laes]n3
B =Bueno M =Malo
VERIFICAR PARAMETRO Lunes | Martes | Miére |J Viernes | Sdbado} Dom OBSERVACIONES
eBim|B|m|B| M|B|M|B|M{B|M|B|M
Velicar que no estén rotos, estado en general, estado [ (P d
VALDES de |a manija, que esle blen asegurada v ‘) il
Verificar estado de la [dmina, que no presente fisuras
PALAS ni demasiado desgaste, estado dol mango. Que este |- L u v et “]
bien asegurado con la pala.
Verificar estado de la ldmina: que no tenga dafio o > o
desgasle visible. Busca estillas, grietas, mellas o v L~ v -
MACHETE deformidades en el filo de! metal y el mango.
Verificar estado de la lamina, que no presente fisuras A »w v Wi v
ni demssiedo desgaste, Estado del mango. Que este [
PICAS / AZADONES bien aseguredo con la pica.
DESTORNILLADORES, |Verificar estado general del mango, la cabeza, | |
PINZAS YALICATES |funcionalidad. i
Verificar estado de la estructura, batea bien asegurada L
a la estructura. Tornillos en buen estado y neumatico L Ve vl v
CARRETILLA bien inflado. buen estado del rin, de la coraza y v

managuera. Mangos seguros y en buen estado.

Verificar estado general de eslructura, mangos firmes
LLAVESFIJAS Y y en bien estado, tornillos en buen funcionamlento, [ B

EXPANSIVAS cuerpo y cabeza en buen estado, que no presenten —
fisures o deformacién.

Verificar lémina que esld limpia y en buen estado y

ESPATULAS / ajuste al mango y que esté en buen estado.

PALUSTRES/LLANAS

CIZALLAMANUAL  |yerifique estado de las mordazas, eslado de las
manijes, estructura en general y funcionamiento, ———

Verifique que esién quebradas, con cables sualtos y
EEXLTEECNTSAIOCNAESS expuestos, que lenga lodo & rencauchutado, las

sbrazaderas, buen estado de la clavija y patas de [
conexién. Estado generzl. Verifique que no haya
COros.

Verifique el estado de la barra, que no presente fisuras | -
BARRA ni demasiado desgaste. L+ | ¥

Verifique el estado general en buen estado. (superficie
BOQUILLERAS lisa, que no esté dobleda ni rola).

Verifique que la cabeza del mertilo se encuenira en
MARTILLO buen estado y se encuentra gjuslada el mango de L i v 4 A

forma correcta. Estado del mengo.

X Verifique gue la cabeza de la aldama ge encuentra en I
ALDA.\:’?).SRK\(‘I)ASCETAS/ buen estado y se encuentra sjuslada al mango de 1 (% I v |
) forme correcta. Estado del mango.

Vertficar que el mango es's en buen estado y que la

hoja esté bien ajustada. Estado de la hoja limpia y
SERRUCHO efilada,

Verificar que el mango esté en buen eslado y blen
ajustado al merco, Verificar que la luerca de lensién y
SEGUETA topes de ajusle estén en buen estado, Estado de la hoja —
fimpla y afilada.

Verificar el estado de las peess, que el hilo esté
PLOMADAS ajustado y el estado def hllo. Fe

§|&hede 3g§ 9 L (.
NOMBRE Y FIRMA DEL OPERADOR QUE HACE LA NABo
REVISION PREOPERACIONAL , & e 2\,\ Z IUBE@("
SR R R KfoBo. ssT

RECOMENDACIONES:

T OPERE EL EQUIPO SOLAMENTE DESPUES DE REALIZAR LA INSPECCION PREOPERACIONAL Y ASEGURARSE QUE ESTA EN PERFECTAS
- ONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO Y SEGURIDAD

>, INFORME AL INSPECTOR Y/0 RESPONSABLE DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO CUALQUIER CONDICION DE RIESGO EN EL EQUIPO




